Abfillmaschine
ur stiickige und schiittfihige Fiillgiter

EME-VOLUMEN-DOSIERFULLER




Einsatz
EME-Volumen-Dosierfiller
sind speziell fur stickige und

schitifahige Fullgiter in der
Konserven- und TiefkUhlindu-
strie konzipiert. Zum Abfullen
eignen sich unterschiedliche
Lebensmittel wie z.B. Obst,
Gemuse, Reis, Teigwaren,
Mixprodukte oder Fleisch-
sticke.

Das Abfillvolumen wird da-
bei durch stufenlos verstell-
bare Dosierkammern in der
Abfillmaschine  bestimmt.
EME-Volumen-Dosierfiller
eignen sich gleichermafen
fur Teilmengendosierung wie
auch fir Vollftllungen einzel-
ner Komponenten in Dosen,
Glaser und Faltschachteln.

Funktion

EME-Volumen-Dosierfiller
arbeiten im kontinuierlichen
Rundlauf und kénnen - je
nach Abfillprodukt, Gebin-
degrofle und Leistung - mit
unterschiedlich vielen Fillsta-
tionen ausgerUstet werden.
Jede Dosierkammer besteht

aus einem Teleskopzylinder

mit einem Drehschieber an
der Unterseite. Dieser Schie-
ber &ffnet sich nur dann,
wenn ein Gebinde unter der
Dosierkammer steht.

Der gesamte Fulltisch ist Gber
eine Mittelsdule elektrisch stu-
fenlos verstellbar. Alle Dosier-
kammern werden gleichzeitig
ein- und ausgefahren. Diese
Vorrichtung erméglicht even-
tuelle Verdnderungen der
Fillgutbeschaffenheit - die
Auswirkungen auf das Schitt-
gewicht haben - wdahrend
des Abfillprozesses auszu-
gleichen. Dies kann sowohl

manuell als auch durch eine
nachfolgende Kontrollwaage
automatisch erfolgen. Das
Dosiervolumen ist bis auf das
2-fache, durch Einsatz von
Zwischenstiicken sogar noch
darUber hinaus, erweiterbar.
Durch die gezielte Produkt-
umlenkung und Abstreifvor-
richtung wird ein immer
gleichbleibendes Fillvolumen
in den Dosierkammern er-
reicht. Nach dem Abstreifen
offnet der Drehschieber die
Dosierkammer, das Produkt
gelangt direkt in das darunter
stehende Gebinde. Eine Luft-

dUse Uber der Drehschieber-

Offnung sorgt durch Aus-
blasen fir die vollstandige
Entleerung der Dosierkam-
mer.

Als Option kann die Maschi-
ne zusatzlich mit einer beson-
deren  Verdichtungs- und
Ausstof3vorrichtung ausgeri-
stet werden, die eine noch
bessere Fullgenauigkeit und
garantierte Entleerung der
Dosierkammern bei schwer
abfillbaren, klebrigen Pro-
dukten — wie z.B. Schweins-
kopfsilze - gewdhrleistet.
Die Dosen/Glaser werden
Uber das angebaute Platten-
band zur Einlaufschnecke




und Einlaufstern transportiert.
Die Fihrung der Gebinde
wdhrend des Umlaufs erfolgt
Uber Mittelstern und AufBen-
geldnder. Bei Faltschachteln
Ubernimmt den Transport ein
separates Kettenmitnehmer-
band.

Aufbau

Die auBBerst robust gebauten
EME-Volumen-Dosierfiller
sind fir hohe Abfillquoten
und lange Einsatzdauer kon-
zipiert. Der Aufbau besteht
komplett aus Edelstahl rostfrei
und Kunststoff, wobei der
Maschinentisch  gleichzeitig
als Auffangwanne ausgebil-

det ist. Alle eingesetzten Ma-
terialien sind erndhrungsphy-
siologisch unbedenklich. Der
Antrieb erfolgt Uber fre-
quenzgesteverte  Motoren
und ist durch eine rostfreie
Sicherheitskupplung  gegen
Uberlast gesichert. Fir die
Kraftibertragung  kommen
gerduschfreie und wartungs-
arme Zahnrader zum Einsatz.
Samtliche produktberihren-
de Maschinenteile sind ein-
fach und schnell zu reinigen.
EME-Volumen-Dosierfiller
werden mit allen erforderli-
chen Nebenaggregaten und
kompletter elektrischer Instal-
lation, auf Wunsch auch mit

einer SPS-Steuerung geliefert.
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1700

Abstreifer-Birste

Filltrichter

1900

Leistungsdaten:

Leistung
(abhangig von Fillmenge +
Produkt)

von 15-1200 Gebinde/ min.

GebindegroBe
abhéngig von Maschi-
nenausfihrung sowie ent-
sprechender Dosierkammer

in max. Ausbaustufe bis

10kW

Unser weiteres Liefer-
programm:

Kolbenfillmaschinen
20ml-101

Abfilimaschinen fir Streifen-,
Scheiben- und Raspelware

Vakuum-Fillmaschinen
Krautfillmaschinen

Fillmaschinen fir Faltschach-

2 von 20mi-10ml feln

g Sondermaschinen
AnschluBwerte Kopfraum-Maschinen
220/380V, 50Hz

Abfillanlagen fir vorgewo-
gene Produkte

Dosieranlagen fior Gewirze

| Reinigungs- und Trocknungs-
anlagen

Vorwdrm- und Kihltunnel

Forderanlagen

é Rund- und Puffertische
Al 7 Verlesebander
glg/g A e Be- und Entlader fir Meni-
il ] Schmierleiste schalen
i 750 /& Entwicklung und Programm-
e ' erstellung von SPS-Steuerun-
E —~ Jlsses ' }ﬁgmﬁ,’,]ﬂ, — gen fir komplette Abfullinien
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Wir arbeiten stdndig an der Weiterentwicklung unserer hochwertigen Maschinen. Text, Abbildungen und Zahlenangaben in diesem Prospekt sind deshalb unverbindlich.



