Abfillmaschinen
fir dinn- und dickflissige Produkte

EME-VAKUUM-FULLMASCHINE




Einsatz

EME-Vakuumfillmaschinen
sind speziell zum Abfullen
dinn- und dickflissiger Pro-
dukte wie Zuckersirup auf
Obstkonserven, Essigaufguf3
auf  Sauerkonserven  und
Krautprodukte sowie Apfel-
mus, Sof3en, Ole etc. geeig-
net. Durch die besondere
Abfilltechnik werden Uber-
follungen  ausgeschlossen.
EME-Vakuumfillmaschinen
arbeiten mit ihrer speziellen
Ventiltechnik auBBerordentlich
hygienisch, da die Abfillflis-
sigkeit nicht stdndig umge-
pumpt wird. Der gleichblei-
bende Kopfraum beginstigt
sicheren  Verschlu3  und
schafft konstante  Sterilisa-
tions- bzw. Pasteurisierbedin-
gungen.

Funktion

EME-Vakuumfillmaschinen
sind je nach Einsatzbereich
und Leistung mit unterschied-
lich vielen Fillstationen aus-
gestattet. Die Abfilltempera-
tur der Produkte kann bis zu
90°C betragen. Uber Plat-
tenband und ZufUhrschnecke
gelangen die Leergebinde
zum Einlaufstern in die Ma-
schine und werden unter dem
rotierenden Fillbehdlter den
Fillstationen  zugeordnet.
Dort setzt sich der kurvenge-
steverte Fillkopf auf das Ge-
binde, wobei die Nocken am
Programmschaltring  Gber-
fahren werden Der Schalt-
stern am Ventil schaltet die

Vakuumvorlage ein. Bei ei-
nem maximalen Vakuum von
99,6 % wird das Gebinde ab-
solut evakuiert.

AnschlieBend schalten die
Ventile nacheinander  auf
Fillstellung und die Gebinde
saugen sich selbst durch den
entsprechenden Unterdruck
voll. Die Abfillmenge ent-
spricht immer exakt dem zu-
vor evakuierten Volumen. Es
spielt keine Rolle, ob die Ge-
binde teilgefillt oder leer
sind. Die Auslauféffnungen
werden selbsttdtig gedffnet
und schlieffen automatisch,
wenn sich kein Gebinde unter
dem Fillkopf befindet. Eine

Fillung erfolgt nur dann,
wenn ein Gebinde unter der
Fillstation steht. Uber eine
zentrale  Héhenverstellung
des gesamten Maschinen-
oberteils incl. der Programm-
schaltkurve sind EME-Va-
kuumfilimaschinen in kurzer
Zeit auf andere Gebindegré-
Ben umgestellt. Die Umstell-
zeiten beschrdnken sich auf
den Austausch von Wechsel-
teilen.

Aufbau

EME-Vakuumfillmaschinen
sind komplett aus Edelstahl

rostfrei und Kunststoffteilen
gebaut. Durch die besonders
stabile Konstruktion und ro-
buste, geschweifite Bauweise
ist eine lange Einsatzdauer
bei hohen Abfillquoten ge-
wadhrleistet. Alle eingesetzten
Materialien sind erndhrungs-
physiologisch unbedenklich.
Der Antrieb erfolgt Gber fre-
quenzgesteverte  Motoren
und ist durch eine rostfreie
Sicherheitskupplung  gegen
Uberlast gesichert. Fir die
Kraftibertragung  kommen
gerduschfreie und wartungs-
arme Zahnrader zum Einsatz.
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Vorratsbehdlter

Die Produktansaugung er- ek chletse

folgt Uber ein festes Rohrlei-
tungssystem.  Ansaugquer-
schnitt und Ventildurchgénge
sind weit dimensioniert, so
daB auch schwerflieBende
Medien oder Produkte mit
stuckigen  Fillgutbestandtei-
len wirtschaftlich abgefullt
werden kénnen. Alle Fillven-
tile sind frei von toten Ecken
und leicht zu reinigen.
EME-Vakuumfillmaschinen
werden mit allen erforderli-
chen Nebenaggregaten wie
Vakuumpumpe, Vakuumvor-
lagebehdlter sowie komplet-
ter elektrischer Installation
geliefert.

Fiillvorgang
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T Unser weiteres Liefer-
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I 7:\ Be- und Entlader fiir Meni-
W\ g schalen

Entwicklung und Programm-
erstellung von SPS-Steuerun-
gen fir komplette Abfiill-
linien

Anschlu} Betriebsflissigkeit R12”

Aufstellungsplan V18

Edelstahl Maschinenbau Engler
Manfred Engler GmbH
Carl-Zeiss-StraBe 8-10

...fihrend in der Welt Industriegebiet Miihlberg Tel. 07066/9559-0
der Abfiilltechnik D-74078 Heilbronn-Kirchhausen Fax 07066/9559-29

Wir arbeiten sténdig an der Weiterentwicklung unserer hochwertigen Maschinen. Text, Abbildungen und Zahlenangaben in diesem Prospekt sind deshalb unverbindlich.
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