Abfillmaschine
fir Streifen-, Scheiben- und Raspelware

EME-DIPMASTER
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Einsatz
EME-Dipmaster-Abfillma-
schinen sind speziell fur
schwerst abfillbare Produkte
in der Erndhrungsindustrie
konzipiert. Streifen-, Schei-
ben- oder Raspelware, Salat-
oder Mischprodukte und
sogar sehr empfindliche
Produkte wie Sojakeime, Ka-
pern oder Schnittbohnen
kénnen mit EME-Dipmaster in
rohem oder blanchiertem Zu-
stand besonders schonend
und zerstérungsfrei abgefullt

werden.

Funktion

EME-Dipmaster-Abfilima-
schinen arbeiten im konti-
nuierlichen Rundlauf mit 24
Fillstationen. Dieses Abfull-
prinzip wird auch in unseren

Taktmaschinen angewendet.

EME-Dipmaster - kombi-
nierte Technik fiir beson-
ders schonendes Abfiillen.

Als Férdermedium wird Was-
ser oder AufguBflussigkeit
verwendet. Die Produkte
mUssen pumpfdahig sein.

Das Fillgut mit der Tragerflis-
sigkeit wird in dem eingebau-
ten Saugbehdlter standig in
Bewegung gehalten und
Uber Vakuum angesaugt. Die
Dosierelemente  enthalten
Siebzylinder, in denen die
Flussigkeit vom Fullgut ge-
trennt wird. Ist das vorgege-
bene Fillvolumen im Dosier-
zylinder, wird der Ansaug-

vorgang beendet.

Einlaufschnecke und -stern
fUhren die leeren Gebinde in
den Rundlauf der Maschine
und positionieren diese direkt
unter die Fullzylinder. Ein
Stauschalter an der Eingang-
seite sorgt dafir, daf3 keine
Lucken entstehen. Das Fillgut
gelangt ohne mechanische
Beanspruchung in das Glas
bzw. die Dose. Wenn keine
Zufhrung erfolgt, stoppt die

Maschine automatisch.

Eine zentrale Verstellmaglich-
keit erlaubt die stufenlose
Anderung des Fillgewichtes
auch wahrend des Betriebes.
Durch den Einsatz von For-
matteilen in mehreren Gro-
Ben ist eine kurzfristige Um-
stellung auf andere Gebinde-

groBen moglich.
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Dieses neuartige Fillsystem
des EME-Dipmaster ist eine
Kombination von Volumen-,
Kolben- und Vakuumfiller,
vermeidet jede mechanische
Belastung des Fillgutes und
garantiert schonendes Abfil-

len.

Aufbau
EME-Dipmaster-Abfilima-
schinen sind robuste Kon-
struktionen fir lange Einsatz-
dauer bei hohen Abfiliquo-
ten. Sie sind komplett aus
Edelstahl rostfrei und Kunst-
stoffteilen aufgebaut. Alle
eingesetzten Materialien sind
erndhrungs-physiologisch
unbedenklich.

Samtliche produktberGhren-
de Maschinenteile sind leicht

und schnell zu reinigen.

EME-Dipmaster-Abfillma-
schinen werden mit allen er-
forderlichen Nebenaggrega-
ten wie Vakuumpumpe, Va-
kuumvorlagebehdlter, Saug-
kessel und der kompletten
elektrischen Installation incl.

SPS-Steuerung geliefert.

@ Vorderansicht Gebinde-
durchlauf

@ Fiillvorgang

® Programmierbares
Steuerpult




Wasserzulauf Vakuumpumpe

Geblase

SRR ) 600"

Wasserzulauf Vakuumpumpe

Wasserpumpe

Leistungsdaten:

Leistung
(abhangig vom Produkt):
bis ca. 250 Gldaser/ min.

GebindegrofBle
bei Einsatz entsprechender

Wechselzylinder 200- 850ml

AnschluBwerte
220/380V, 50Hz

in  max. Ausbaustufe bis
30kW (incl. Pumpen und Ge-
blase)

AufstellmaBe

Hohe 2811 mm
Breite 2960 mm
Tiefe 2100mm
Gewicht ca. 3700 kg

...fihrend in der Welt
der Abfilltechnik

Edelstahl Maschinenbau Engler
Manfred Engler GmbH
Carl-Zeiss-StraBe 8-10
Industriegebiet Mihlberg

Tel. 07066/9559-0

D-74078 Heilbronn-Kirchhausen Fax 07066/9559-29

Unser weiteres Liefer-
programm:

Kolbenfillmaschinen

20ml-101

Hochleistungs-Dosierfillma-
schinen bis 1.200/ min.

Vakuum-Fillmaschinen
Krautfilimaschinen

Fillmaschinen fir Faltschach-
teln

Sondermaschinen
Kopfraum-Maschinen

Abfillanlagen fir vorgewo-
gene Produkte

Dosieranlagen fir Gewirze

Reinigungs- und Trocknungs-
anlagen

Vorwarm- und Kihltunnel
Férderanlagen

Rund- und Puffertische
Verlesebander

Be- und Entlader fir Meni-
schalen

Entwicklung und Programm-
erstellung von SPS-Steuerun-
gen fur komplette Abfill-
linien

10-91-FL

Wir arbeiten standig an der Weiterentwicklung unserer hochwertigen Maschinen. Text, Abbildungen und Zahlenangaben in diesem Prospekt sind deshalb unverbindlich.



